DISCMILL MHA 600 D

Apto para la reduccion de tamafo y el procesamiento
intermedio de una amplia variedad de cereales, como

trigo, maiz, arroz, cebada y avena.

ALTA PRODUCTIVIDAD,

DISENO COMPACTO _f,/ -0

El DISCMILL® TIPO MHA 600 D patentado de UMS esta @ ﬂa‘ :
pensado para diversas aplicaciones de reduccion de 7/

tamanfio, en particular en el sector de la molienda de grano
de cereal. La principal caracteristica de esta excepcional
tecnologia de molturacién es su altisima productividad en
relacion con el tamaiio fisico y el consumo energético de
la maquina. El granulado del producto terminado puede
regularse de muchas maneras mediante la elecciéon del
estriado de los elementos molturadores, la seleccién de la
velocidad periférica del disco giratorio y, mientras esta en ) q
funcionamiento, mediante el ajuste del hueco entre los '
discos. Dependiendo del producto y del granulado
deseado, el Discmill® tipo MHA 600 D tiene una

capacidad de hasta 2000 kg/h.
Discmill MHA 600 D

BENEFICIOS

o Disefo compacto auténomo. Minimizacion de la necesidad de espacio y
del coste de la instalacion.

o Facilidad de acceso y piezas de desgaste duraderas. Bajo coste de
mantenimiento.

o Sustitucion rapida de discos y elementos. Minimizacién del tiempo de
inactividad y de los costes de funcionamiento.

+ Elementos molturadores intercambiables en varios disefios de estriado.
Cobertura de una gran gama de aplicaciones.

e Ajuste simple y preciso, mediante rueda, del hueco de molturacién.
Homogeneidad y uniformidad del producto terminado.

Elementos molturadores

e Gran superficie molturadora sin criba integrada. Gran capacidad y bajo
consumo energético.
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FUNCIONA

Un flujo regular y constante de producto entra por la
entrada (A) situada en la parte superior del Discmill® y
se desplaza a través del centro del disco fijo (B) hasta la
camara de molturacién (C).

El disco giratorio (D) instalado en el eje central (E) esta
equipado con paletas que aumentan la velocidad del
producto y lo distribuyen uniformemente sobre la
superficie molturadora de los dos discos.

La distancia entre los discos puede ajustarse con
precision durante el funcionamiento mediante una
rueda manual, lo que permite obtener el granulado
deseado del producto terminado. No se utiliza ninguna
criba integrada y en muchas aplicaciones el cernido
posterior también es innecesario. La velocidad periférica
del disco giratorio se selecciona para adaptarla a la
aplicacion, asi como el disefo del estriado de los
elementos molturadores intercambiables. Los elementos
molturadores se fabrican con una aleacién especial de
carburo de tungsteno, que les confiere una excepcional
resistencia al desgaste.

El producto molido se descarga a través de la salida (F).
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Se recomienda mantener la cdmara de molturacién a

una temperatura ligeramente negativa, ya sea mediante
una linea de transporte neumatica de aspiracién
conectada a la salida o mediante un sistema de escape.
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Potencia

Motor Cap. Ship.vol Peso Peso L, w, H/h,

del motor,

Model KW kg/h .m2 bruto, kg neto, kg mm mm mm
MHA 600 1500 - 1530/
D 37 2000 25 890 825 1335 890 670
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